MEMORIAL DESCRITIVO - MAQUINA FED 3.1

Sugestao de descri¢do para o produto :

Maquina automatica retificadora de extremidades de molas de valvulas de motores de veiculos
automotores ,entre dois pares de discos retificadores em processo de passagem continua, com
sistema de alimentacao descendente do rebolo superior acionado por motores trifdsicos de
velocidade variavel; dressagem automatica dos rebolos de retificagcdo; mesa giratéria; prato de
transporte com didmetro de 1220mm; didmetro do arame compreendido entre 2,00 e 10,00 mm;
comprimento da mola com discos retificadores novos compreendido entre 15 e 150mm;
didmetro externo maximo da mola de 120mm; 4 rebolos; 2 unidades de dressagem; dispositivo
de medigao do comprimento da mola em processo; dutos de ar para resfriamento das molas;
coletor de po; sistema hidraulico; armario elétrico; painel de controle/comando.

Foto ilustrativa da maquina

FINALIDADE DE USO:

Retificar as extremidades de molas de pressao entre dois discos retificadores em processo de
passagem continua. O emprego desta maquina é econdmico, especialmente com grandes
quantidades de unidades de mola.

MODO DE TRABALHO:

No caso deste tipo de maquina retificadora, as molas sédo conduzidas com o auxilio de um
prato giratério de rotagdo continua entre dois pares de discos retificadores, cujos eixos de
rotacdo se encontram em posicéao vertical. Portanto, o processo de retificacdo é subdividido em
retificacdo preparatéria e retificacdo de acabamento. Isto aumenta o desempenho e a qualidade
uma vez que para cada processo de retificagao os discos retificadores mais adequados podem
ser utilizados e quase todos os tipos de mola nas faixas indicadas podem ser retificados em uma
Unica passagem.
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A distancia dos discos retificadores na entrada da mola pode ser aumentada por meio de
inclinagao do disco inferior de retificagao preparatéria.

A baixa tensdo prévia na entrada da mola faz com que a remogéao de cavacos seja uniforme e,
portanto, o aqguecimento das extremidades da mola seja baixo.

Durante o processo de retificagdo, as extremidades da mola recebem ar de refrigeragéo por
intermédio do prato de carga de modo que avelocidade de passagem pode ser aumentada ainda

mais.

ESTRUTURA:

Construgcaoestavelfeitaem chapade aco e resistente a vibracdes.

Mesa giratdria para livre acesso ao espaco de retificagdo na substituicdo dos discos
retificadores.

A parte superior da maquina pode ser basculada em 90° para facilitar a instalacéo e a
remocao dos discos retificadores. O ajuste de todos os dados de retificacéo é feito por
meio de contador e display digital.

ACIONAMENTO:

Motores normalizados trifdsicos de montagem para o acionamento da maquina
retificadora.

Prato de carga com comando trifasico continuo, dispositivo de basculamento com
motor trifasico e transmisséo de elevagao do fuso.

Dispositivo de alimentacdo para discos retificadores na parte superior e na parte
inferior com motor de posicionamento trifasico.

Dispositivo de tornear com motor de posicionamento trifasico.

PRINCIPAIS PARTES/CARACTERISTICAS:

Sistema de alimentacgao descendente do rebolo superior acionado por motores
trifasicos de velocidade variavel;

Dressagem automatica dos rebolos de retificagao;

Mesa giratoria;

4rebolos;

2 unidades de dressagem;

Dispositivo de medigdo do comprimento da mola em processo;

Dutos de ar para resfriamento das molas;

Coletor de p9d; Sistema hidraulico; Armario elétrico; Painel de controle/comando.

CARACTERISTICAS ESPECIAIS:

Construcao estavel feita em chapa de aco resistente a vibracgoes.

Acionamento de regulagem continua trifasico do prato de carga.

Dispositivo giratério robusto de aplanar.

Dispositivo compensatdério para desgaste dos rolos do dispositivo aplanador.
Rolamento de roletes reajustavel em todos os fusos retificadores.

Parte superior giratdria — boa acessibilidade para troca dos discos retificadores.
Amplo diagndstico de falhas com exibigéo de texto.

Programa para dispositivo de aplanar, ciclico com fator de repeticdo pré-selecionavel.
Programa para dispositivo de aplanar, ciclico, esquerda-direita em sequéncia.
Programa para dispositivo de aplanar em fungdo do medidor de comprimento da mola
com alimentacéo do fuso retificador.
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PRINCIPAIS DADOS TECNICOS:
FAIXA DE TRABALHO:

Prato de carga—diametro

Diametro do arame

Comprimento da mola com

discos retificadores novos

Diametro externo da mola

Rotacéo do prato de carga por minuto
Discos retificadores

ALTURA DETRABALHO:

POTENCIA:

POTENCIA INSTALADA:

Motores dos discos retificadores:
Acionamento do prato de carga:
Dispositivo de bascular:
Acionamento do posicionamento
do fuso retificador:

Motor de posicionamento para
dispositivo de aplanar:
Ventoinha de refrigeragao:
Sistema de aspersao de poeira:
Acionamento hidraulico:

NECESSIDADE DE ESPACO:
Comprimento
Profundidade

Altura

PESO:

CONDICOES DE CONEXAO:

FABRICANTE: WAFIOS MASCHINENFABRIK GMBH & CO - Alemanha

1220 mm
2-10 mm

15-150 mm
120 mm
0,06-1
660 x 100

Altura até a mesa de retificacdo 1155 mm

Depende do didmetro da mola e do arame. Ademais ela é
influenciada pela qualidade do arame e dos discos retificadores.

4x7,5kW
1x0,75 kW
1x1,5kW

4x0,75 kW

2x0,25 kW
1x7,5kW
1x22 kW

1x1,5kwW

3500 mm
3600 mm
2600 mm

Aprox. 6.400 kg. Maquina sem aspersao de poeira e sem

armario elétrico.

Diferengca méax. admissivel da tensao de conexao +/- 5%
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